
ＳＤＳ参照

温度
時間

（使用上のポイント）

耐食性、作業性に優れた重金属フリ－プライマ－
各種上塗塗料とウェットオンウェットで塗装可能

標準焼付条件 １２０℃×２０分

標準膜厚

１８０℃

１９０℃

被塗物の熱容量・炉内の風速等により、焼付条件を設定する必要があります。

またはＣＦプライマーシンナーを使用して下さい。

・
・ 一般のメラミンシンナ－では希釈できません。デリコンビッグプラサフ＃５００シンナ－

（分）

・ 上記の条件は、被塗物が薄板（０．６～０．８ｍｍ）の素材温度キ－プ時間です。

１０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０

１００℃

１１０℃

１２０℃

１３０℃

１４０℃

１５０℃

１６０℃

上記 塗料性状、関連法規則の数値は【白】を示すものであり、色により若干の
変動があります。

５．焼付許容範囲

１７０℃

２００℃

１０～１５μｍ

貯蔵期間（20℃） ６ヶ月

（20℃） 揮発分 ０．８８

粘度（20℃ フォ－ドカップ#4） ９０秒

加熱残分 ４７％

項　　目 内　　容 危険物表示

密度（比重） 　塗　料　 １．２５

第４類第２石油類

容量・色相　

４ｋｇ グレ－ 有機溶剤 第２種有機溶剤含有物

１６ｋｇ
白、ライトグレ－

グレ－、黒

有害物表示

2020.4

２．特長
２）
１）

３） 各種素材に強力な密着力を示す

３．塗料性状 ４．関連法規則

商品番号 Ｕ０４

デリコンＢＩＧ－ＰＳ５００

１．系統 高分子特殊変性エポキシ樹脂系下塗塗料


